Шиномонтажный станок

А 224  -   А 224 T.I.

Инструкция по эксплуатации
Перемещение
Для перемещения упакованного оборудования вставьте вилы тележки для манипуляций в выемки в основании поддона (рис.1). 
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Распаковка / Сборка

Распаковка, сборка и установка станка должны выполняться, строго соблюдая инструкции, описанные в данной главе.

Снимите верхнюю часть упаковки и убедитесь, что станок не был поврежден при транспортировке, затем найдите места крепления станка к поддону.
Станок состоит из 5 основных частей (Рис.1):
1. Колонна

2. Воздушный ресивер (только в версии T.I.)
3. Бокс с манометром (только в версии T.I.)
4. Кожух колонны

5. Корпус

- после извлечения колонны расположите её горизонтально, чтобы не повредить

- снимите боковую крышку

- вставьте воздушный шланг G (рис.2) в отверстие А сзади вращающего цилиндра колонны

- вставьте ось В в отверстие С и закрепите болтами и шайбами D.
- вставьте ось E в отверстие F и в кронштейн F1 цилиндра колонны  и закрепите упорным кольцом М.

- подсоедините шланг G к центральной муфте, подсоединенной к подъемному клапану колонны Н.

- вставьте муфту ресивера 2 в шланг Q, зафиксируйте болтами и шайбами R и затяните зажим О на шланге Q (только в версии T.I.)
- откройте лопату отжима Z
- расположите упорную втулку U на оси цилиндра отжима V, затем закройте лопату отжима так, чтобы ось цилиндра отжима проходила сквозь вращающий блок.

- не закручивайте гайку Т на оси цилиндра отжима V, пока станок не будет установлен и подключен к воздушной линии. Закрутите гайку Т до Р 3-4мм.

- установите кожух колонны I и закрепите болтами и шайбами L.
- установите боковую крышку.
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Подъем и перемещение
Чтобы снять станок с поддона и при смене места установки см. рис.3. Не перемещайте станок, пока не отключите от электро и воздушной сетей.
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Установка
Место установки должно соответствовать требованиям безопасности. Уровень света на рабочем месте должен составлять не менее 300 lux.

Установите станок в рабочую позицию в соответствии с инструкциями на Рис.4

Условия окружающей среды

- Относительная влажность воздуха 30% - 95% без конденсата.

- Температура 0ºС - 50ºС.
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Электрическое и воздушное подключение

Все работы по электрическому подключению должны выполняться квалифицированным специалистом.

Эл. питание должно соответствовать следующим пунктам:

- потребляемой мощности, обозначенной на шильдике станка 
- расстояние между станком и точкой подключения питания должно быть таким, чтобы падение напряжения при полной нагрузке не превышало 4% (10% в момент запуска), обозначенного на шильдике.

Пользователь должен:

- установить вилку необходимой мощности в соответствиями со стандартами эл. безопасности

- подсоединить станок к эл. цепи А Рис.6 – с наличием специального выключателя 30 mA
- установить предохранители в соответствии с эл. схемой данной инструкции

- обеспечить заземление станка на месте установки

Для предотвращения использования станка посторонними лицами всегда отключайте его от сети, если он не используется длительное время.

Если станок подключен напрямую к электрощиту без использования выключателя, устанавливайте выключатель с ключом или подходящее закрывающее устройство.

Для правильной и безопасной работы станка, он должен быть подсоединен к надежному контуру заземления.

Никогда не подсоединяйте провод заземления к газовым и водопроводным трубам, телефонным линиям и т.д.

Для правильной работы станка сжатый воздух должен подаваться под давлением не менее 8 Бар и не более 16 Бар.

Станок оснащен регулятором давления, установленным на 10Бар (стандартная работа). При работе с легкодеформируемым ободом (например, мотоциклетным) уменьшить давление до 7-8 Бар.

Перед выполнением электро и воздушных соединений убедитесь, что станок имеет следующую структуру (рис.5):

- педали А и В (если имеются) полностью опущены

- колонна С вертикальна (не повернута).
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ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ

Оборудование предназначено только для профессионального использования.

Подъемник может использоваться только специально обученным и квалифицированным специалистом.

Запрещено использование в местах возможного возгорания.

Установка оборудования и работы по электрическому соединению должны производиться только квалифицированным специалистом.

Технические характеристики
- Зажимная способность стола:

· Зажим изнутри……………………………………………………………………………..min 13”
· Зажим снаружи…………………………………………………………………………...10” – 24”

- Ширина обода…………………………………………………………………………………..3,5” – 14”

- Давление при отжиме………………………………………………………………15000N (при 10Бар)
- Ход…………………………………………………………………………………………………..360мм

- Макс. диаметр шины……………………………………………………………………….1100мм (43”)

- Макс. ширина шины…………………………………………………………………………360мм (14”)
- Давление воздуха ………………………………………………………………………………..8-10Бар

- Напряжение:

· 1 фаза ……………………………………………………………………115-230±10%V 50/60Hz
· 3 фазы……………………………………………………………………230-400±10%V 50/60Hz
· DV……………………………………………………………………..230±10%V 1фаза 50/60Hz
	Модель
	Двигатель
	Kw
	Скорость вращения r.p.m.
	Вращающий момент Nm
	Вес электрических/электронных компонентов кг

	А 210
	400V / 3 фазы 50Hz
	0,75
	8,5
	1200
	11,5

	
	200/230V / 3 фазы 60Hz
	0,75
	8,5
	1200
	11,5

	
	200/230V / 3 фазы 50Hz
	0,75
	8,5
	1200
	11,5

	
	200/230V / 1 фаза 50Hz
	0,75
	8,5
	800
	11,5

	
	200/230V / 1 фаза 60Hz
	0,75
	8,5
	800
	11,5

	
	115V / 1 фаза 60Hz
	0,75
	8,5
	800
	11,5

	
	200/230V / 1 фаза 50/60Hz DV
	0,75
	6-15
	1200
	10,2

	
	400V / 3 фазы 50Hz DV
	0,9/1,25
	6-12
	900
	11,6

	
	Воздушный двигатель
	/
	6,5
	800
	/


- Вес…………………………………………………………..…………………235кг (версия T.I. 250кг)

- Уровень шума…………………………………………………………………………..…….≤70dB (A)
- Габаритные размеры…………………………………………………………………………..рис.6
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Условия эксплуатации

Шиномонтажный станок предназначен для монтажа / демонтажа шин при помощи инструментов, которыми он снабжен, как описано в данном руководстве.

Станок оборудован системой накачки, не зависимой от остальных вышеописанных функций. Пользуйтесь системой накачки с особой осторожностью (см. главу «Накачка»).
На рисунке 7 показаны возможные позиции оператора на разных стадиях работы.

А Отжим

В Монтаж/демонтаж шины

С Зона накачки

[image: image7.emf]
Поворот колонны должен выполняться с позиции С (рис.7), держа руки подальше от движущихся частей.
Для остановки станка в случае неполадок:

- отсоедините станок от электросети

- отключите подачу сжатого воздуха путем перекрытия клапана.
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Основные части

Основные части станка (Рис.8a-b-c):

1. Рукоятка

2. Вертикальный шток / манипулятор (для расположения монтажной головки)

3. Монтажная головка 

4. Поворотная колонна

5. Центрирующий зажим (устройство для фиксации колеса на поворотном столе)

6. Поворотный стол

7. Педаль вращения колонны (2 положения)

8. Педаль управления зажимом ( 3 положения)

9. Педаль бид-брейкера (2 положения)

10. Педаль поворотного стола:

· Положение 0: стол неподвижен

· Опущена: вращение по часовой стрелке со скоростью, пропорциональной нажатию

· Поднята: одна скорость вращения по часовой стрелке

11. Лопата отжима

12. Блок подготовки воздуха (фильтр/ регулятор/лубрикатор)

13. Отбойник отжима 

14. Монтажка

15. Манометр (только в версии T.I.)
16. Кнопка стравливания воздуха (только в версии T.I.)
17. Наконечник накачки

18. Предохранительный клапан (максимальное давление 12 Бар) (только в версии T.I.)
19. Воздушный резервуар (только в версии T.I.)
20. Педаль накачки (только в версии T.I.)
21. Пистолет накачки
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Выбор правильной стороны диска для демонтажа

Рисунок 9

А Узкая сторона – сторона для монтажа

В Монтажная канавка

С Колесо

D Широкая сторона – не подходит для монтажа

Две стороны могут быть практически идентичными, но только более узкая сторона подходит для монтажа/демонтажа.

Монтаж / демонтаж шины должен производиться на колесе, расположенном на поворотном столе вверх стороной с наименьшей шириной.
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Специальные инструкции

Некоторые типы колес требуют специальных мер предосторожности при работе с ними, которые отличаются от стандартных операций.

Они применяются к следующим типам колес:

Легкосплавные диски: диски с очень маленькой монтажной канавкой, либо она вообще отсутствует (А, Рис.9а). Эти диски не одобрены DOT.

Соблюдайте особую осторожность при монтаже шины. Диск или шина могут быть легко повреждены с риском взрыва шины во время накачки.
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Колеса Европейского стиля (рис.9b): у некоторых европейских колес расширенная внутренняя полка, за исключением зоны расположения клапана. На таких колесах отрыв шины от диска должен производиться в соответствии с расположением клапана и на верхней и нижней сторонах колеса.
Рисунок 9b
А Отверстие клапана

В Хамп

С Расширенная полка
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Колеса с индикатором низкого давления (Рис. 9с): в этих колесах индикатор давления расположен на стороне, противоположенной расположению отверстия клапана. На этих колесах отрыв шины должен производиться в соответствии с расположением отверстия клапана, на обеих сторонах.

Рисунок 9с

А Отверстие клапана

В Датчик

С Крепежный ремень
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Демонтаж

- Полностью спустите шины, удалив клапан.
- Отрегулируйте положение фиксатора лопаты отжима (1, рис.10) в зависимости от размера шины.
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- Расположите колесо, как показано на рис.11 и подведите лопату отжима к краю обода.

Во время процедуры демонтажа стол должен быть закрыт (зажимы направлены к центру) (А, рис.11).

- нажмите педаль 10 (рис.11) для управления бид-брейкером и оторвите борт от обода.

Повторите эту процедуру на другой стороне колеса.

Может понадобиться произвести отрыв борта в нескольких точках для полного освобождения.

После отрыва бортов снимите старые балансировочные грузы.
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- Хорошо смажьте шину по всей окружности нижнего и верхнего борта для облегчения процедуры демонтажа и предотвращения повреждений (рис.12).
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- поверните колонну в обратном направлении, удерживая рукоятку в зафиксированном положении (рис.13).
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- установите зажимы в открытое или закрытое положение (рис.14)
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Расположите колесо на столе (узкой частью диска вверх), слегка надавите вниз и зафиксируйте колесо в позиции, указанной на рисунке 14А, используя педаль управления.
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- снова поверните колонну вперед (рис.15). Отпустите рукоятку для освобождения вертикального штока и манипулятора (рис.15А) и подведите монтажную головку к краю обода (рис.16).
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Поворот рукоятки против часовой стрелки одновременно фиксирует вертикальный шток и манипулятор при перемещении вертикального штока немного вверх и от края обода (рис.16А).

Это пространство между ободом и вертикальным штоком будет сохраняться до тех пор, пока рукоятка в зафиксированном положении.

Оператор может свободно поворачивать колонну (например, когда колеса одинакового размера) без изменения положения вертикального штока.

- вставьте и расположите монтажку (рис.17)

При работе с легкосплавными дисками и дисками с деликатным покрытием рекомендуется убирать монтажку перед выполнением демонтажа.
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Крепко держите монтажку во время использования.

- поднимите верхний борт над задней частью вертикального штока (рис.17А) и принудительно опустите шину в углубление диска, надавив на боковую стенку, ближнюю к оператору.

- нажмите на педаль для поворота стола по часовой стрелке. Верхний борт автоматически направится вверх и за обод (рис.18).

Повторите последние три пункта для отрыва нижнего борта.

- поверните колонну в обратном направлении.

Если шина имеет внутреннюю камеру, то после отрыва верхнего борта поверните колонну назад и уберите внутреннюю камеру перед выполнением демонтажа нижнего борта.

Вращение стола может быть остановлено в любое время, отпустив педаль.

Для вращения в обратном направлении, просто поднимите педаль.
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Монтаж шины

Всегда перед выполнением монтажа убедитесь, что размер шины согласован с размером колеса.

- перед началом выполнения процедуры монтажа обильно смажьте оба борта подходящей смазкой (рис.19).
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Убедитесь, что резина в хорошем состоянии и отсутствуют признаки чрезмерного износа или повреждений.

- Расположите резину над колесом и поверните колонну вперед. Расположите нижний борт (рис.20) под правой стороной монтажной головки. Нажмите педаль управления поворотным столом для поворота стола по часовой стрелке и монтажа борта. Направляйте резину в углубление диска, нажатием  на боковую стенку, противоположную монтажной головке, для снижения давления на борт во время вращения (рис.20).

- После монтажа нижнего борта, повторите все шаги для верхнего борта (рис.21).

- поверните колонну назад, освободите колесо и снимите с ш/м станка.

Для монтажа/демонтажа низкопрофильной резины необходимо использовать зажим на диск (дополнительный аксессуар).
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Накачка

Накачка шины – опасная процедура. Всегда накачивайте колеса, точно соблюдая инструкции.

Во время этой процедуры уровень шума может достигать 85dB (A). Рекомендуется защитить уши.

Во время монтажа и накачки защитные очки и наушники должны использоваться.

Никогда не превышайте давление, указанное производителем шин. Шина может взорваться при превышении лимита накачки либо получить невидимые повреждения. Соблюдайте крайнюю осторожность и постоянно проверяйте давление, чтобы избежать перекачки. Взрыв шины может привести к серьёзным повреждениям.
- освободите колесо от центрирующих зажимов на поворотном столе.

- приведите горизонтальный манипулятор в полностью вытянутое положение.

- опустите вертикальный шток до соприкасания с ободом.

- Зафиксируйте горизонтальный манипулятор и вертикальный шток в положении, указанном на рис.26.

- подсоедините наконечник накачки (17) к золотнику.

Накачайте колесо при помощи пистолета коротко и многократно; проверяя, чтобы давление на манометре не превышало давления, рекомендованного производителем шины.
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Накачка бескамерных шин (только в версии T.I.)

Удостоверьтесь в чистоте зажимов и отверстий выхода воздуха.

- убедитесь, что колесо на поворотном столе крепко зажато изнутри.

- подсоедините наконечник накачки (17) к золотнику (рис.26).

- удерживая резину, создайте небольшую щель между бортом и нижним краем. Придавите верхний борт к краю.

- коротко нажмите педаль накачки вниз до конца в положении вставки борта (рис.22а). Шина будет увеличиваться в объеме, приводя борта в положение, где они плотно примыкают к краям обода.

- нажмите педаль в положении накачки (рис.22b) для завершения вставки борта.

Для накачки бескамерных шин давление сжатого воздуха должно быть 8-10bar.
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Диагностика и устранение неисправностей

Поворотный стол не вращается

Кабель питания замкнут к земле.

- проверьте проводку

Замыкание двигателя.

- замените двигатель

Педаль управления вращением не возвращается в центральное положение

Пружина сломана.

- Замените пружину.

Педаль бид-брейкера и педаль стола не возвращаются в исходное положение

Пружина сломана.

- Замените пружину.

Нет масла в лубрикаторе.

- наполните лубрикатор маслом без моющих присадок SAE20

Утечка воздуха внутри станка

Утечка воздуха через сальник цилиндра отжима

- Замените сальник

- замените цилиндр отжима

Утечка воздуха через сальник цилиндра стола

- замените цилиндр стола

- замените распределительную шайбу

Недостаток мощности цилиндра отжима, не выполняется отжим борта и травит воздух

Глушитель в воздушном переключателе засорен

- замените глушитель

Износ сальников цилиндра

- замените сальники

- замените цилиндр отжима

Цилиндр отжима травит воздух вокруг штока

Износ сальников

- замените сальники

- замените цилиндр отжима

Стол не вращается в одном из направлений

Неисправность инвертора

- замените инвертор

Ремень надорван

- замените ремень

Неисправен редуктор

- замените редуктор

Редуктор шумит. Стол выполняет 1/3 оборота и останавливается

Заедание редуктора

- замените редуктор

Не выполняется зажим колеса на столе

Стол не зажимает обод

- замените цилиндр стола

Износ захватов зажима

- замените захваты

С трудом выполняются процедуры монтажа/демонтажа

Недостаточно натянут ремень привода

- Натяните (рис.23) или замените его

Вертикальный шток поднимает слишком мало или слишком далеко от обода

Зажимная пластина не отрегулирована

- Отрегулируйте

Вертикальный шток поднимается с усилием

Дефект зажимной пластины

- замените пластину

Зажимная пластина не отрегулирована

- отрегулируйте

При повороте колонны назад манипулятор и вертикальный шток смещаются к ограничителям

Дефект зажимной пластины

- замените пластину

Зажимная пластина не отрегулирована

- отрегулируйте

Вертикальный и горизонтальный ограничители не работают

Воздух не проходит через сальник

- замените сальник

Колонна не поворачивается

Неисправность поворотного цилиндра колонны

- Замените цилиндр

Воздух не поступает к цилиндру

- замените сальник 

Утечка воздуха через сальник

- замените сальник или поворотный цилиндр

Манипулятор и сальник вертикального штока пропускают воздух

Повреждение уплотнения стержня клапана

- замените сальник

Колонна поворачивается слишком быстро или слишком медленно

Неправильная установка стравливающего клапана

- отрегулируйте

   Заяц: повышение скорости

   Черепаха: снижение скорости

Стрелка манометра не возвращается на «0»

Неисправность или повреждение манометра

- замените манометр

Содержание оборудования

Фирма CORGHI не несет ответственность за повреждения, в случае использования неоригинальных запчастей и аксессуаров.

Изменение установленной величины давления выпускных клапанов или регулятора давления запрещено.

Фирма CORGHI не несет ответственность за повреждения, в случае пренебрежения данной инструкцией.

Перед выполнением каких-либо регулировок или технического обслуживания отключите станок от питания и убедитесь, что все подвижные части зафиксированы.

Когда станок отсоединен от воздушной системы, приборы, обозначенные предупреждающим знаком, могут оставаться под давлением.

Отрегулируйте давление блока подготовки воздуха и смажьте его.

В блоке подготовки воздуха установлено давление всасывания 18Бар (диапазон регулировки 0,5-10Бар). Установка может быть изменена путем вытягивания регулятора и поворота его. После регулировки верните регулятор в исходное положение (рис.25а).

Регулировка подачи масла выполняется при помощи винта на элементе «L» (рис.25b). Обычная установка давления – 10Бар, вязкость SAE20. Одна капля масла на 4 цикла работы бид-брейкера.

Перед выполнением технического обслуживания или добавлением масла отключайте станок от линии подачи сжатого воздуха.

Периодически проверяйте уровень масла и при необходимости доливайте (рис.25с) до 50куб.см. Рекомендуется использовать масло без моющих присадок SAE20.

Блок подготовки воздуха оснащен автоматической системой слива конденсата, но можно произвести слив воды вручную при необходимости (рис.25d).

После долгого периода неиспользования станка необходимо вручную или при помощи гаечного ключа снимать чашки (рис.25е) для очистки сухими салфетками (не использовать растворители). 

Соблюдайте чистоту на рабочем месте.

Никогда не используйте сжатый воздух, струи воды и сильные растворители для удаления грязи.

Избегайте поднятия пыли.
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Гидравлическое масло

Слив масла

Никогда не сливайте использованные масла в сточные трубы, канализацию и водоемы; соберите и отправьте в специальные компании по утилизации.

Утечка масла

Собирайте масло с помощью песка или других впитывающих веществ. Зона загрязнения должна быть обработана растворами, не допускайте испарения или застоя; материалы, оставшиеся после очистки должны быть утилизированы в соответствии с правилами.

Меры предосторожности при использовании гидравлического масла

· избегайте попадания на кожу

· избегайте выброса гидравлического масла в атмосферу

· Выполняйте следующие меры предосторожности:

· защититесь от брызг (соответствующая одежда, защитные экраны на машине)

· мойтесь с мылом, не используйте раздражающие средства или растворители, которые могут нарушить защитный слой кожи

· не вытирайте руки грязными или масляными салфетками

· смените одежду, если она намокла, а также в конце рабочего дня

· не курите и не ешьте с масляными руками

· воспользуйтесь следующими средствами:

· перчатки, защищающие от минеральных масел, с покрытой шерстью подкладкой

· защитные очки на случай брызг

· фартук, не пропускающий минеральные масла

· защитные экраны на случай брызг

Минеральные масла: руководство по оказанию первой помощи

· При попадании в глотку: обратитесь в травмпункт с характеристиками типа проглоченного масла

· При попадании в дыхательные пути сильно концентрированных испарений следует выйти на свежий воздух и затем обратиться в травмпункт

· При попадании в глаза промойте обильной струей воды и затем обратитесь в травмпункт

· При попадании на кожу тщательно промойте с мылом.

Противопожарные средства

При выборе наиболее подходящего огнетушителя обратитесь к таблице ниже:

	Вещество
	Сухие материалы
	Легковоспламеняющиеся жидкости
	Электрооборудование

	Вода
	ДА
	НЕТ
	НЕТ

	Пена
	ДА
	ДА
	НЕТ

	Порошок
	ДА*
	ДА
	ДА

	СО2
	ДА*
	ДА
	ДА


ДА*  могут быть использованы, если нет наиболее подходящих средств, или при небольшом возгорании.

Все составляющие этой таблицы натуральные и приведены как основное руководство для пользователей. Информация о возможном использовании каждого типа огнетушителей может быть получена у производителя.

